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6. Требования к изготовлению и монтажу конструкций

6.1. Изготовление и монтаж конструкций производить в соответствии с требованиями:

-            ГОСТ 23118-2012 «Конструкции стальные строительные. Общие технические условия»;

-            СП 53-101 98 «Изготовление и контроль качества стальных строительных конструкций»;

-            СП 70.13330.2012 (СНиП 3.03.01-87 «Несущие и ограждающие конструкции»);

Категория швов   I-II класс (Таблица 1) ГОСТ 23118-2012, класс точности изготовление конструкций - 3 (Таблица Б.1, Б.2,

Б.3) ГОСТ 23118-2012.

6.3. Установка колонн в проектное положение производится с помощью нижних гаек и шайб на фундаментных болтах.

Закрепление гаек на фундаментных болтах осуществляется постановкой контргаек.

6.4. Производство работ производить в соответствии с разработанным специализированной организацией «Проектом

производства работ» (ППР).

6.5. Монтаж конструкций каркаса производитьс точностью, соответвующей требованиям ГОСТ 23118-99, а именно:

-            допуски линейных размеров принять по 1-му классу;

-            допуски прямолинейности принять по 1-му классу;

-            допуски перпендикулярности принять по 1-му классу;

-            допуски равенства диагоналей принять по 1-му классу;

-            допуски разбивки осей в плане принять по 1-му классу;

-            допуски высотных отметок принять по 2-му классу;

-            допуски симметричности установки принять по 2-му классу.

6.6. При изготовлении и монтаже колонн учесть дополнительные требования к точности изготовления предьявляемые

подрядной организацией по изготовлению опускающейся витражной системы.

6.7 Допускается стыковка колонн и балок по длинне при помощи сварки, при этом стыковые сварные швы выполнить

ранопрочными основному металлу. Стыковка балок в середине пролета и на расстоянии 800 мм от нее недопустима.

Стыковка колонн на расстоянии менее 800 мм от оголовка, подошвы колонны или отметки прохода через перекрытие

недопустима.
7.           Защита от коррозии

.

7.1.        Металлические поверхности перед окрашиванием должны быть подготовлены до  2-й степени очистки согласно

ГОСТ 9.402-2004.

7.2.        Металлические конструкции огрунтовать грунтовкой БЕЛАКОР 01, в два слоя, при этом один слой нанести в

заводских условиях, второй - после окончания монтажа. Красить эмалью по металу БЕЛАКОР 12 в один слой на

монтаже. Общая толщина лакокрасочного покрытия должна быть не менее 80 мкм. Цвет эмали по согласованию с ГАП.

7.3.        Адгезия лакокрасочного покрытия должна составлять 1 - 2 бала по ГОСТ 15140-78.

7.4.        При производстве работ руководствоваться требованиями СНиП 3.04.03-85 «Защита строительных конструкций

и сооружений от коррозии», ГОСТ 12.3.005-75* «Работы окрасочные. Общие требования безопасности», ГОСТ

12.3.016-87 «Строительство. Работы антикоррозионные. Требования безопасности»

7.5.        При производстве работ руководствоваться требованиями СНиП 3.04.03-85 «Защита строительных конструкций

и сооружений от коррозии», ГОСТ 12.3.005-75* «Работы окрасочные. Общие требования безопасности», ГОСТ

12.3.016-87 «Строительство. Работы антикоррозионные. Требования безопасности».
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